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Sehrgeehrte Damen, sehr geehrte Herren,

bereits seit der Grundung unseres Unternehmensim
Jahre 1949 haben die Begriffe

*  Qualitat,

. Kompetenz,

e Glaubwurdigkeitund

e VerantwortungsbewuBtsein

einen besonderen Stellenwert fur uns.

Sie sind Leitlinien und MaBstab fur unser tagliches Handeln. Die stndige
Optimierung der Prozesse und die hohe Produktqualitat sind fur uns
selbstverstandlich.

Auf den verantwortungsvollen Umgang mit den im Unfternehmen
anfallenden umweltrelevanten Stoffen legen wir besonderen Wert.

Ein infegriertes Managementsystern mit den Bereichen Qualitdt,
Umwelt, Luftfanrt und Sicherheit ist selbstverstandlich - die Zertifizierung
nach DINENISO 9001, DINENISO 14001 undEN 2100 ebenfalls.

Damit bieten wir durch standige Verbesserung die Voraussetzung far
wachsende Leistung.

Mit unserem umfangreichen Maschinenpark fertigen wir Inre Produkte
komplett im eigenen Haus - dies garantiert perfekte Oberfldchen, eine
hohe Produktqualitdt und die Einhaltung der vereinbarten Liefertermine.

Unsere 3-Schicht-Fertigung ermdglicht es uns, lhre Anforderungen
zeitnah zu redlisieren.

Wir freuen uns, wenn wir Inr Interesse geweckt haben.

Lutz Bitormsky
GeschdaftsfUhrender Gesellschafter



Qualitat und Umwelt - Voraussetzung fur perfekte Projekte

Wir bewegen uns mit unseren Produkten in einem hochqualitativen Bereich - viele
Gesprache mit Ihnen, unseren Kunden, bestatigen dies immer wieder.

Es werden ausschlieBlich qualitativ hochwertige Materialien und Legierungen verarbeitet.
Ausbildungen und Fortbildungen von Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern sind eine Selbstver-
standlichkeit.

Dies wird durch interne Audits, durch Kundenaudits und selbstverstandlich durch unseren
Zertifizierer permanent Uberpruft.

Die Zusammenarbeit mit Hochschulen garantiert einen hohen wissenschaftlichen Stand.

Investitionen in Umwelftechnologien sind fur uns kein Widerspruch zu &konomischen
Aspekten, sondermn eine sinnvolle und notwendige Ergénzung.

All diese MaRnahmen sind eine Selbstverstandlichkeit fUr uns und sorgen daflr, dass lhre
Produkte in der gewlnschten Qualitat gefertigt und geliefert werden.,

lhre Zufriedenheit ist unser Ziel.

Prazision. Perfektion.



Unsere Mechanik -
Prazision fur Inren
Erfolg

Wir setzen |hre technischen Anfor-
derungen in hochwertige Produkte
um!

Die Vielfalt der Fertigungsmoglich-
keiten, unsere mehr als 70-jahrige
Erfahrung und die Kompetenz unserer
Mitarbeiter-/ innen machen uns zu
Experten in der Bearbeitung von
Aluminium, Stahl, Edelstahl, Messing
und Kunststoff.

Folgende Verfanren werden in unserer
mechanischen Fertigung eingesetzt:

*CNC-Frdasen inkl. Roboterunter-
stUtzung

* CNC-Dreheninkl. Stangenlader

* CNC-Umformtechnik




Material

In unserer mechanischen Fertigung beginnt alles mit der Wahl des richtigen Materials rsp. der richtigen
Legierung. Wir bearbeiten alle Aluminiumlegierungen, selbstverstandlich auch Stahl, Edelstahl und
andere NE-Metalle. Auch verschiedene Kunststoffe kommen zum Einsatz.

Wirverarbeiten bei uns MaRe bis Grolkformat - also maximal 2000 x 3000 mm.
Aluminium istin den Starken von 0,3 mm bis maximal 200 mm lieferbar.

Neben der Plaftenware bearbeiten wir alle verfugbaren Strangpressprofile - hier haben wir im Laufe der
Jahre in Abstimmung mit unseren Kunden auch verschiedene eigene Profile entwickelt.

CNC-Frasen

Bei uns kdnnen alle Materialien spanabhelbend gefertigh werden - in unserem Maschinenpark hatben wir
verschiedene Fraszentren der Marken DATRON (3-achsig), MB PORTATEC (3-achsig) sowie DMG (5-
achsig). Mit diesem HSC-Frasen (High-Speed-Cutting) ermoglichen wir perfekte Schnittkanten. Bei
Fraserdurchmessern bis zu 0,6 mm sind selbst kleinste Radien realisieroar.

Durch automatisierte Systeme bieten wir Innen hohen Fertigungsdurchsatz bei optimaler Produktqualitét
und Wirtschaftlichkeit.

Prazision. Perfektion.



CNC-Drehen

Im Drehbereich bieten wir Innen auf verschiedenen CNC-gesteuerten Drehzentren der Marke DMG eine
Vielzahl von Fertigungsmoglichkeiten. Es kdnnen Teile mit einem Maximaldurchmesser von 410 mm
sowie einer Gesamtldnge von 800 mm gefertigt werden.

Ebenfalls kdnnen Arfikel mit einer vollautomatischen Beladung mittels Stangenlader sowie einer
automatisierten Ubergabe an eine Gegenspindel mit engsten Toleranzen gefertigt werden.

CNC-Abkanten

Auf unserer CNC-gesteuerten Abkantoank fertigen wir alle Kantungen bis zu einer Breite von 2000 mm.
Eine Vielzahl von Kantwerkzeugen ist vornanden und ermaéglicht eine groBe Bandbreite an Anwendungen.

Prazision. Perfektion.



Galvanik - perfekte
und metallisch edle
Oberflachen

Wir bieten Ihnen in unserer hochmo-
dernen vollautomatischen Galvanik
eine Vielzahl von Oberfldchenver-
edelungen an. In der Vorbehandlung
werden mechanische und/oder che-
mische Verfahren eingesetzt. Das
Eloxieren erfolgt in verschiedenen
Varianten und Uber das Farben bieten
wir Innen die Moglichkeit, |hre Ober-
fldchen weiter zu individualisieren.

Unsere Galvanik gliedert sich in folgen-
de Bereiche:

* Strahlen

* Bursten

* Schleifen

* Gleitschleifen

* Microlieren

* Vorbehandlung

* Eloxieren

* Chromfreies Beschichten
* Absorptionsfarben

* Abwasserbehandlung




Bursten / Schieifen / Gleitschleifen / Microlieren

Mit unserer CNC-gesteuerten Burst-, Schleif- und Gleitschleifaniage bieten wir Innen die Méglichkeit, die
Oberflachen reproduzierbar zu gestalten.

Hier kdnnen Platten und Profile bis zu einer Breite von 950 mm und einer Hohe von 140 mm geburstet,
geschliffen oder microliert werden - alle gangigen KorngroBen sind selbstverstandlich verflgbar.

Vorbehandlung

Die Vorbehandlung ist von entscheidender Bedeutung fur die Optik Ihrer Oberfladchen. Je nach Verfahren
wird die Oberflache matt oder glénzend. Man unterscheidet chemische und mechanische
Vorbehandlungsstufen. Wirbieten Innen alle VerfahrenderDIN 17611.

Eloxieren und Anodisieren

In unserer Galvanik eloxieren wir Fidchen bis maximal 1200 x 850 x 500 mm und 200 kg Sttckgewicht.
Eloxierte Produkte mussen zwingend verdichtet werden (auch Sealing genannt). Das Verdichten erfolgt
beiunsin entsalztem, siedendem Wasser mit einer Temperatur von > 96 Grad Celsius.

Absorptionsfarben

In der Kombination Eloxieren und Einfarben (Absorption) bieten wir Ihnen eine Vielzahl von standardisier-
ten und reproduzierbaren dekorativen Faromaoglichkeiten. Die Farbpartikel werden in die Eloxalschicht
eingelagert - eine Kombination aus Einfarben und Untereloxaldruck ist naturlich ebenfalls méglich.

Chromfreies Beschichten

Das chromfreie Beschichten dient dem Passivieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen.
Die Schichten bieten einen sehr guten Korrosionsschutz sowie ebenfalls einen erstklassigen Haftgrund fur
eventuell nachfolgende Lackierungen. Das chromfreie Beschichten erfolgt fransparent.

Abwasserbehandiung

Nur eine standige Analyse der notwendigen Parameter garantiert eine gleichbleibende Prozessqualitat
in der Fertigung. Mit unserer hauseigenen Abwasserbehandlungsanlage garantieren wir diese
Prozesssicherheit. Das Einhalten aller vorgeschriebenen Grenzwerte ist eine Selbstverstandlichkeit.

Normen

Folgende Normen finden Anwendung in unserer Galvanik

e DINEN 2284 * Ln29596 * DIN30645-1

* LN9368 e DIN17611 *  MIL-A-8625F Typ 2 Class 1 und Class 2

Prazision. Perfektion.



Beschichfungen -
spritzige
|deen fur Inre Optik

Alle Produkte k&nnen in unserem Haus
nass lackiert und auch pulverbe-
schichtet werden.

Die Beschichtung kann sowohl mit
einer Handlackieranlage als auch mit
einer Automatenlackieranlage appli-
ziert werden. So konnen wir kosten-
gunstig kleine Stuckzahlen und groRe
Lieferlose fertigen.

Aus Grunden des Korrosionsschutzes
konnen die Produkte in einer Vorstufe
ebenfalls chromfrei beschichtet
werden.

Es kann jeder Farlbton realisiert werden
- RAL-Farben, RAL-DS-Farben und
Sonderfarbténe, sowie Luftfahrtiacke.




Lackierungen

Grundsatzlich werden alle Artikel zundchst grundiert, um eine optimale Haftung zwischen Basismaterial
und Beschichtung zu garantieren.

Wahlen Sie zwischen Glattlack oder Strukturlack. Bei den Glanzgraden haben Sie die Wahl zwischen maitt,
seidengldnzend oder gldnzend.

Alle Beschichtungen werden selbstverstandlich hinsichtlich Strukfur, Farowerte (CIELab-System) und
Gitterschnitt (nach DIN EN ISO 2409) gepruft. Somit gewdhrleisten wir eine Reproduzierbarkeit bei den
Beschichtungen.

AbschlieRend werden alle lackierten Teile warmeforciert getrocknet.
Wir beschichten Inre Produkte bis zu einer maximalen Groke von 1800 x 1000 mm.

Pulverbeschichfungen

Beim Pulverbeschichten wird ein elekirisch leitfGhiger Werkstoff - in unserer Anwendung zumeist
Aluminium - mit dem gewunschten Pulverlack beschichtet.

Elekirisch geladene Pulverteilchen und der Werkstoff ziehen sich an. Uber eine in der Pistole befindliche
Elektrode wird das Pulver elektrisch geladen.

Das Werkstlck ist geerdet, so dass sich zwischen Werkstoff und Pistole ein elektrisches Feld bildet.
Erst durch die anschlieBende warmeforcierte Behandlung (140° C - 180° C) erfolgt das Einbbrennen.

Prazision. Perfektion.
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Beschriffungen auf
hochstem Niveau

Alle Produkte konnen in verschiedenen
Verfahren beschriftet werden. Auf
unterschiedlichen Systemen, von den
Handdrucktischen uber Halbauto-
maten bis zum Digitaldruck, ermdg-
lichen wir alle Anwendungen.

In allen Systemen gewdhrleisten wir
feinste Strichstarken und konturscharfe
Logos.

Eine eigene Druckvorstufe mit mo-
dernster Filmerstellung ist selbstver-
standlich.

Bei uns kommen folgende Beschrift-
ungsverfahren zum Einsatz;

* Untfereloxaldruck
* Siebdruck

* Digitaldruck

* Gravierungen




Untereloxaldruck, digitaler Untereloxaldruck

Die mit Untereloxaldruck hergestellten Schilder und Frontplatten werden im Siebdruckverfahren oder im
digitalen Untereloxaldruck produziert. Dabei werden die Farbpartikel in die Eloxalschicht eingelagert.
Beschriftungen im Untereloxaldruck sind extrem abriebfest und widerstehen auch sehr rauen
Anforderungen.

Siebdruck

Alle Produkte (Metalle wie auch Polyester- und Polycarbonatfolien) kénnen im Siebdruckverfahren mit
jedem Farbton bedruckt werden. Mit einem Gummirakel wird die Farbbe durch die offenen Poren eines
Siebes auf das Produkt gedruck.

Bei Folienplatten wird die Folie rdckseitig bedruckt, so dass die Fronfseite einen exzellenten Schutz
gegenuber vielen Reinigungs- und Desinfektionsmitteln besitzt. Alle Abmessungen bis 1300 x 1200 mm
sind moglich.

Digitaldruck

Keine Klischees, keine Siebe und keine Filme! Mit unserem Digitaldrucksystem (Feststoff-Direktdruck-
system) kdnnen alle Produkte bedruckt werden. Die maximale Aufldsung betragt, abhdngig von der
Vorlage, 2880 x 1440 dpi. Wir bedrucken Artikel bis zu einer Hohe von 200 mm.

Aus gesamt 8 Farbcontainern wird die gewunschte Farbe automatisch erstellt.
Ein ideales System fur photorealistische Darstellungen und kleine Stickzahlen und fur uns eine sehr gute
Ergdnzung zum bestehenden Siebdruck und Untereloxaldruck.

Digitaler UV-Druck

Der digitale UV-Druck zeichnet sich durch seine fotorealistische Qualitat aus

Gravuren

Eine sehr elegante Form der Beschriftung stellen die Gravuren dar - auf unseren Frdszentren fertigen wir
Ihnen jede Gravur in jeder gewunschten Schriftart, -groRe und -fiefe.

Prazision. Perfektion.



Managementsystem

Unser zertifiziertes Management-
system beschreibt die Bereiche Quali-
tat, Umwelt sowie Luft- und Raumfahrt.
Die Bereiche Arbeitssicherheit und
Energie gehdren ebenfalls zu unserem
infegrierten Managementsystem.

Es dient zum Lenken und Leiten
unseres Unternehmens und den
erforderlichen internen Prozessen und
Arbeitsablaufen bezuglich der Qua-
litat fur unsere Produkte und der Aus-
wirkungen auf die Umwelt.

Zu diesem System gehodren adls die
wichtigsten Komponenten die strate-
gischen Unternehmensfuhrungspro-
zesse - Ziel des Zusammenspieles
dieser Komponenten ist es, ein Hochst-
maB an Kundenzufriedenheit sowie
ein hohes MaB an Zufriedenheit der
beteiligten Partner, das sind besonders
die Inhaber / Geschdaftsfuhrung, Mitar-
beiter und Lieferanten, sicherzustellen.

Prazision. Perfektion.



Zertifikate

Unser integriertes Managementsystem ist zertifiziert nach

folgenden Normen
. ISO9001:2015
. EN9100:2018

. ISO 14001:2015

ZERTIFIKAT

1SO 9001:2015

Walter Otto Miiller GmbH & Co. KG

Zertfziorter Boreich:
Herstelung und
Oberflachenveredeiung durch Anodisieren, Nassiackier

Pulverbeschichien sowle verschiodens Beschiiflungsverfahren

Zortfziortor Standort:
Zusestrate 8, 25524 izehoe, Deutschiand

nien
auftechterhalt Dor Nachwels wurde mit AuditberichtNr. A20111063 erbrach.

Zertkats Regisirer-Nr. 310156152 Zertfkatguiigvom: 19102021
ifkat: 18102021 18102024

. Gerhard Nage!
'DEKRA Certication G, Stutgart 19.07.2021

Prazision. Perfektion.

ZERTIFIKAT

EN 9100:2018

Walter Otto Miiller GmbH & Co. KG

Zertfzierter Bersich:

Herstelung und
‘Oberfiachenveredelung durch Anodisieren, Nassiackieren und
Pulverbeschichien sowie verschiedene Beschritungsverfahren

Zertfziorter Standort:
Zusestrate 8, 25524 tzehos, Deutschiand

Zertfzierungsstruktur: Single Site

ein Qu oben genannien Norm (EN
aul1S0 8001:2015, 100D nd JISQ 8100:2016)

'A20111063 erbracht, D

Zertikats Regisrer-Nr. 88101502113 Zerifkatsausgabedatur: 19.10.2021
‘Guligheit vorheriges Zertfkat  18.102021  Ablaufdatum:
Or. Gerhard N

DEKRA Certfcation G, Stutgart, 19.07.2021

DEXRA Caricaton G  Hanawerksraa 15D

ZERTIFIKAT

1ISO 14001:2015

Walter Otto Miiller GmbH & Co. KG

Zertfziorter Boreich

9
‘Oberflachenveredsiung durch Anodisieren, Nassiackieren und
Pulverbeschichien sowe verschiedens Beschrftungsverfahran

Zortfizierter Standort:
Zusestrate 8, 25524 tzehos, Deutschiand

genannten
auftechterhalt. Der Nachwels wurde mit Auditbericht Nr. A20111063 erbracht.

Zertfkats Regisrer-Nr. 1710152282 Zertfk gitig vom: 22102021
‘Gulligket vorheriges Zerfkat: 21.102021  Zerifkat it bi: 21102024

Dr. Gernard N
'DEKRA Certfication GmbH, Stutigart, 02.08.2021
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Wir fertigen Profo-
typen und Nullserien
genauso wie
Serienteile

Wir beliefern u. a. folgende Branchen:

* Beschallungsaniagen
¢ Elektronik
* Elektrotechnik

* HIFI/High End
* Kommunikationstechnik

* Luft-und Raumfahrt
* Maschinenbau

* Medizintechnik

* Nachrichtentechnik
* Schienenfahrzeuge
* Schiffstechnik

* Solarenergie

* Verkehrsleitfechnik

» Wehrtechnik




Kontaktdaten

Firma Wallter Otto Muller GmbH & Co. KG

Adresse ZusestraBe 8
25524 ltzehoe

Telefon 04821/8961-0
Telefax 04821/8961-61
E-Mail info@wom.gmbh
Homepage www.wom.gmbh
Geschdftsfihrer Lutz Bitomsky

Registergericht AG Pinneberg
HRA 0307 IZ und HRB 0396 1Z

Ust. IdNr.: DE 134772447
St-Nr. 18 286 00058

BUrozeiten Mo. - Do.: 07.00 - 12.00 Uhr
Mo. - Do.: 12.30 - 16.00 Uhr
Fr.: 7.00 - 13.00 Uhr

Prazision. Perfektion.



Walter Otto Muller GmbH & Co. KG
ZusestraBRe 8 m 25524 ltzehoe m Telefon: 04821/8961-0 m Telefax: 048 21/8961-61

E-Mail: info@wom.gmbh ® www.wom.gmbh

Stand: 01-2024
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